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EFEKTYWNOSC KOSZTOWA OBROBKI PRZY ZASTOSO-
WANIU PLYNOW SMARNYCH | CHLODNICZYCH MOL

MOL-LUB Ltd. ma ponad 100 lat doswiadczenia w produkcji i technologii stosowania srodkéw smarnych.
Nasi inzynierowie ds. technologii smarowania mogg Ci pomoc w wyborze najlepszego produktu z szerokiej
oferty ptyndw uzywanych przy obrébce metali w celu optymalizacji procesu produkciji i utrzymania systemu
podawania chtodzgcego ptynu smarnego. W rezultacie, dzigki tym produktom najwyzszej jakosci mozna
obnizy¢ koszty konserwacji, a zaktad bedzie funkcjonowacé bardziej wydajnie i bezpiecznie.

Plyny do obrébki metali MOL o wysokich parametrach uzytkowych
zapewniaja wydajne rozwigzania w zakresie inzynierii produkcji.

Podczas opracowywania ptynéw do obrébki metali skupialiSmy sie na potrzebach uzytkownika, tak aby
nasze produkty oferowaty wyjgtkowe wsparcie w celu zapewnienia wydajnej obrobki metali, zmniejszenie
kosztow oraz doskonatg jakos¢ produktdéw a takze przyczyniaty sie do zapewnienia zdrowego i bezpiecz-
nego srodowiska pracy. Stosowanie ptynéw MOL oznacza:

W® Zapewnienie doskonatego wykonczenia obrabianej powierzchni, a tym samym wydtuzenie
okresu eksploatacji narzedzi, minimalizacje koniecznosci dodatkowego wykonczenia oraz
skrocenie czasu i kosztéw zakupu i instalacji nowych narzedzi

® Tymczasowa ochrona przed korozjg moze przyczyni¢ sie do utrzymania wymaganej jakosci
produktu

@ Mozna osiggnac wysoka predkos¢ obrobki przy zwiekszeniu wydajnosci produkcyjnej

@ Mozna réwniez ograniczy¢ przestoje, co prowadzi do zwiekszonej produkciji i obnizenia kosz-
tow konserwaciji

® Wieksza stabilnos¢ biologiczna umozliwia wydtuzenie okresu uzytkowania ptynu, co zmniejsza
zuzycie emulsji i obniza koszty neutralizaciji

@ Srodowisko pracy staje sie lepsze, gdyz sktad ptynéw do obrébki metali MOL jest zgodny z
przepisami obowigzujagcymi w UE i na

Wegrzech. Ptyny nie zawiera- : .
ja metali ciezkich, wielopier-
Scieniowych weglowodoréw /
aromatycznych i nie maja

szkodliwego wptywu na F .

zdrowie pracownikow z & i

zastrzezeniem przestrze-
gania procedur BHP.

Bogata gama

MOL oferuje bogatg game ptynéw do
obrébki metali zapewniajgcych usu-
wanie wioréw o szerokim przedziale
lepkosci i sktadu, dzieki czemu kazdy
producent moze z tatwoscig znalez¢ olej
najlepiej dostosowany do jego celow od
szlifowania, gtadzenia, toczenia, wiercenia,
szlifowania po przecigganie.

PLYNY DO OBROBKI METALI MOL

Specjalny sktad naszych produktéw wy-
sokiej jakosci o wysokich parametrach
uzytkowych moze przyczynic sie do za-
pewnienia bezproblemowych operacji
obrébki w warsztatach produkcyjnych.

MOL Emolin 400

[voi g Mieszalna z wodg, pdtsyntetycz-
na, stabilna biologicznie mikro-
emulsja, przeznaczona gtéwnie do

centralnych systeméw doprowadzenia chifo-
dziwa i obrabiarek CNC, a takze do szlifowania
zeliwa, stali oraz roznych stopdéw aluminium.

W Zapewnia ochrone przed korozjg, zapewnia-
jac w ten sposdb doskonata jakosé produktu
podczas obrdébki zeliwa, stali i stopow.

® Doskonata odpornos¢ mikroemulsji na mikroorgani-
zmy zapewnia diugi okres eksploatacji ptynu, zmniej-
szajac tym samym koszty operacyjne.

@ Dzigki wyjatkowo niskiej tendenciji do tworzenia sie piany, doskonale nadaje sie do stosowania w
maszynach, w ktérych wystepuje bardzo wysokie cisnienie operacyjne.

MOL Emolin 420

Mieszalna z woda, potsyntetyczna, stabilna biologicznie mikroemulsja przeznaczona do obrébki
zeliwa, stali oraz metali lekkich i zéttych.

@ Doskonata smarownos¢ mikroemulsji idealnie nadaje si¢ do proceséw usuwania wiréw w trudnych
warunkach pracy, zapewniajac doskonata jakos¢ produktow i niskie koszty utrzymania maszyn.

@ Dzieki wyjatkowo niskiej tendencji do tworzenia sie piany, doskonale nadaje si¢ do stosowania w
maszynach, w ktérych wystepuje bardzo wysokie cisnienie operacyjne.

® Mozna jg stosowac do roznych operacji obrobki, dzieki czemu moze by¢ wymaganych mniej réznych
typow ptynow chtodniczych, co umozliwia obnizenie poziomu zapasow.

® Doskonata odpornosc¢ na mikroorganizmy zapewnia diugi okres eksploatacji ptynu.

MOL Emolin 120

[voi g Mieszalna z wodg, potsyntetyczna, stabilna biologicznie mikroemulsja przeznaczona do wolnej
od widréw obrobki zeliwa, stali, aluminium, stopéw magnesu oraz metali zottych (mosigdzow i
brazéw), rowniez w trudnych warunkach operacyjnych.

@ Ma doskonale wtasciwosci myjace, dzieki czemu zarowno maszyna jak i obrabiany element
pozostang czyste podczas obrébki zeliwa.

@ Dobraodpornosé natwardg wode oznacza, ze na obrabiarce i na powierzchni obrabianego przedmiotu
nie powstaja kleiste osady.

® Mozna jg stosowac do roznych operacji obrdbki, dzieki czemu moze by¢ wymaganych mniej réznych
typow ptynow chtodniczych, co umozliwia obnizenie poziomu zapasow.

® Dzieki niskiej tendenciji do tworzenia sie piany, doskonale nadaje sie do stosowania w maszynach, w
ktorych wystepuje bardzo wysokie cisnienie operacyjne.



MOL Makromil 300

Mleczna emulsja na bazie oleju mineralnego, ktora
mozna stosowac bez ryzyka powstania plam na
powierzchni stali, metalach kolorowych i lekkich
oraz zeliwa podczas obrobki.

U . - STOSOWANIA
@ Ma doskonate wtasciwosci mieszalnosci z woda, dzigki &
czemu przygotowanie emulsji jest tatwe nawet przy >-|> »

braku sprzetu do mieszania emulsiji.

Charakteryzuje sie doskonatg ochrong przed korozjg, zapo-
biegajac powstawaniu plam na elementach miedzianych.

Mozna jg stosowac do réznych operacji obrébki, dzieki
czemu moze by¢ wymaganych mniej réznych typow
ptynéw chiodniczych, co umozliwia obnizenie pozio-
mu zapasow.

Rodzina olejéw do obrdébki
metali MOL Polimet

Rodzina produktow do obroébki
metali MOL Acticut

Oleje do obrébki metali sg gtéwnie zalecane do
obrébki stali i jej stopéw oraz do uniwersalny-
ch obrabiarek, automatéw wielowrzecionowych
oraz centréw obrébczych. Zwartos¢ aktywnej
siarki w systemie dodatkéw poprawia paramet-
ry smarowania, jednak w zwigzku z tym olej ten
nie jest zalecany do obrobki elementéw z metali
z6ttych.

oraz stopow magnesu i aluminium. Te uniwe

nizenia kosztow.

Stosowanie olejow do obrobki metali MOL Acticut i Polimet moze zapewni¢ wydajne dziatanie:

Doskonate parametry smarowania zapewniaja wiekszg produktywnos¢ obrobki

Wydtuzony okres eksploatacji narzedzi obniza koszty utrzymania narzedzi

Oleje do obrobki metali, ktore mozna stosowac
do wszystkich rodzajow metali. Oprocz stal
mozna je stosowa¢ w obrébce metali z6ttych

r_

salne oleje ogdlnego przeznaczenia umozliwiaja
zmniejszenie liczby produktéw stosowanych w
warsztatach, istotnie przyczyniajac sie do ob-

Starannie zréwnowazony sktad ptynu gwarantuje doskonatg jakos¢ obrabianej powierzchni oraz

precyzje wymiarowania, zapewniajgc wysoka jakos¢ produktu.
Niska tendencja do tworzenia mgietki zapewnia bardziej przyjemne srodowisko pracy

Doskonata ochrona przed korozjg obniza koszty konserwacji maszyn

Uw!i: 0§00 Doskonaty B 8§ Dobry I Mozna zastosow.
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TECHNOLOGIE MATERIALY
;.9 N , NS ] )
MOL Polimet EDM 3| 2,3 103 n.d. n.d. n.d. (1] il | (1] (1] (1] 1l (] 1] (] 1]
MOL Polimet M 4 5,2 115 1400 0,66 n.d. (1] 11l (1] | | (1] (1] (1] | |
MOL Polimet ME 4 5,4 115 3200 0,34 n.d. 1 il i1 (1] | il ] ] | | | (1] (] ] il ] ]
MOL Polimet ME 8 9,3 144 3000 0,4 n.d. (] 1] | 1 (] 1] ] | 1 | (] 1 (] 1] 1 (]1 (] 1 (] 1]
MOL Polimet MFS 8| 8,2 148 2200 0,69 n.d. (]]] i (] ] (] ]| ] | (]] i 11 (] ] (] ] 11 11 ]l
MOL Polimet ME 12| 11,9 175 1800 0,55 n.d. | | | 1l 1l (1]} | | | 1l (1] (1] | | |
MOL Polimet ME 17 | 18 180 1700 0,5 n.d. i ] ] il I J1 I (1] ]1 (11 )
MOL Polimet ME 18 | 18 190 2000 0,4 n.d. ] 0 11 ] ] ] ] | I 0 (1] ]1 ] ] (1] (
MOL Polimet ME20 | 19,5 200 3800 0,4 n.d. | ] ] | (]1 (] 1] 1 ] (]1 (] 1] (] 1] 1 ] ] (] 1 |
MOL Polimet ME25 | 26 197 4500 0,4 n.d. | 100 1l ] ] (] ] il (1] (1] (1] ] ] (1] |
MOL Polimet HM 32| 32 200 1400 0,5 100 (] 1] ] ] 1 (]1] 1 1 [
MOL Polimet ME 40 | 40 180 5000 0,48 n.d. 1 | | | (1] (] ] (1] (1] (1] (] ] (] 1] ] ]
MOL Polimet HM 46| 46 210 n.d. 0,5 (11} 100 il (1] | (1] (1] (1] | |
MOL Polimet ES 56 | 56,6 230 n.d. n.d. n.d. il (1] 11l (1] | 1l (1] (1] | |
MOL Acticut ME 10 | 10 120 4200 0,5 n.d. (1] 1 (] | | | | (1] (] ] | (1] (1] | (]1]
" MOL Acticut ME 15 15 120 6500 0,45 n.d. (1] | | | ] ] (1] il | (1] (1] il (1]
MOL Acticut ME20 | 21,5 184 6500 0,35 n.d. 1 (1] (1] 1] (1] | (11 | (1] (1] (] 1] (] 1]
MOL Acticut ME 25 26 (0 7000 0,6 n.d. 100 | 1l | (1] | 10 | (1] (1] (1] (] 1]
MOL Acticut ME 32 32 200 4000 0,5 n.d. | (1] (1] (1] | | | (1] (] ] | |
MOL Acticut ME 37 n.d. ] | (] ]| 11 .ll ] 11 I (] ] (] ]| 1 11
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TECHNOLOGIE MATERIALY
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MOL Emolin 400 22,7 1,1 (]] 11 (] ] ] 11 (] ]| (] ] 11 11 ] ] 11
MOL Emolin 420 30 B/A 9,3 20,6 1,9 1 (]1 1 1 (] 1] (] 1] 1 (]1] (]1 1 1 (]1
MOL Emolin 120 40 B/A 9,1 23,4 1,1 (]] 11 (] ] ] 11 (] ]| ] ] | 11 (] ] ] 11
MOL Makromil 300 77 A 9,4 24,6 0,9 ] (1] ] ] ] ] J1 ] 1] I (1]
MOL Makromil 200 70 A 9,3 24,2 1 ] ] (]1 1 ] ] ] ] ] (] ] ] ] (]1 | ] ]
MOL Makromil 100 Special 80 A 8,8 23,6 1 1] (1] il il il (1] il il | |
MOL Synaxol 250 0 B 9,3 18,1 1,7 1 | 1 (] ] (]1 1 1 (]1]
MOL Synaxol 200 0 B/A 9,4 25,2 1,2 (11} ] ] ] il 1l (] ] ] ] 1l
MOL Synaxol 240 0 B/A 9,8 13,7 2,5 ] ] ] ] ] | ] ] (] ] 11 11 (] ] (] 1 11
MOL Synaxol 100 0 A 8,5 21,4 2,5 ] ] | ] ] (1] il il (1]




WSKAZOWKI DOTYCZACE RUTYNOWEGO |
SPECJALNEGO ZARZADZANIA EMULSJAMI

Okres eksploatacji emulsji mozna wydtuzy¢, osiagajac maksy-
malne parametry uzytkowe dzieki starannemu monitorowaniu i
obstudze ptyndéw. Jesli ptyny uzywane przy obrébce metali sg
utrzymywane w dobrym stanie, umozliwia to obnizenie zuzycia
narzedzi oraz zmniejsza liczbe wad w obrabianych elementach.

Wskazowki dotyczace prawidtowego uzytkowania:

® Podczas przygotowywania emulsji nalezy zawsze do-
dawac koncentrat do wody

@ Nigdy nie nalezy stosowac brudnej wody lub wody o wyso-
kim stopniu zasolenia

® Jesli to mozliwe, zastosowac sprzet do mieszania emuls;ji
(ktéry mozna zakupic od firmy MOL) i nigdy nie stosowac ocyn-
kowanych wiader lub zbiornikow

@ Po wymieszaniu nigdy nie przechowywac emulsji - emulsje nalezy
przygotowywac wytacznie bezposrednio przed uzyciem

@ Regularnie sprawdzac¢ stezenie emulsji i wartos¢ pH oraz zapisywac
dane w formie tabeli lub wykresu, zaleca sie przechowywanie danych w
komputerze lub laptopie

® Wszelkie wymagane dziatania naprawcze nalezy przeprowadzi¢ natychmiast

® Jesli do zbiornika z emulsjg przedostanie sie srodek smarny z prowadnic, olej przektadniowy, olej
hydrauliczny lub inny olej smarowy, nalezy go natychmiast usungc¢, aby wyeliminowac dalsze skazenie
lub zanieczyszczenia

® Podczas wymiany emulsji wymagane jest przeprowadzenie profesjonalnego czyszczenia uktadu
chtodniczego. W tym procesie nalezy zawsze stosowac ptyn do czyszczenia uktadu

® Stan emulsji przechowywanej przez dtuzszy czas w zbiorniku niepracujacej maszyny moze si¢ po-
gorszy¢, w szczegolnosci jesli doszto do zanieczyszczenia srodkiem smarnym z prowadnicy lub inny-
mi srodkami smarnymi. Nalezy zwracac szczegolng uwage na stan ptynu, zebra¢ olej z powierzchni
emulsji, wtgczy¢ obieg ptynu chtodniczego i wyregulowac stezenie i poziom ptynu

@ Do ponownego napetnienia nalezy zawsze stosowac emulsje roztworu macierzystego, nigdy nie nalezy
stosowac czystej wody!

Pomoc mozna uzyska¢ od zes-
potu ds. srodkéw smarnych MOL
posiadajgcego wieloletnie doswi-
adczenie w zarzadzaniu emulsja-
mi wystarczy klikngé na ponizszy
link: lubtechdesk@mol.hu

NASZE USLUGI OD PLANOW DO KONSERWACJI

KONSULTACJE W
ZAKRESIE SMAROWANIA

Zespot naszych ekspertdw z przyjemnoscia

odpowie na wszystkie Twoje pytania i pomoze

Ci rozwigza¢ problemy zwigzane ze smarowa-

niem. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu oferujemy
doradztwo w zakresie wszystkich etapéw stosowania
ptynéw do obrébki metali, pomagajagc w doborze naj-
lepszego produktu do konkretnej technologii lub problemu
technicznego. Przetestujemy wybrane produkty w wybranych
warunkach operacyjnych, a nasze laboratorium rozwojowe skory-
guje parametry produktu do indywidualnych potrzeb uzytkownika.

Korzystaj z ustug naszego kompleksowego systemu zarzadzania
smarowaniem! Nasz kompleksowy system zarzgdzania smarowaniem zapewnia
zarzgdzanie wszystkimi ptynami i ich prawidtowe utrzymanie. Korzystanie z tego
systemu moze wydtuzy¢ okres eksploatacji Srodkéw smarnych i maszyn!

Diagnostyka olejow i maszyn LubCheck

Zapobieganie nieprawidtowemu dziataniu maszyn i wydtuzenie okresu eksploatacji sSrodkow smarnych! Diag-
nostyka LubCheck to stosowany na catym swiecie proces analizy sSrodkéw smarnych, ktéry pomaga precyzyj-
nie okresli¢ stopien zuzycia srodka smarnego oraz wszelkie uszkodzenia maszyn na dtugo przed wystgpieniem
powaznych strat produkcyjnych. Korzysci wynikajgce ze stosowania diagnostyki LubCheck to miedzy innymi:

- @ Wczesna identyfikacja nieoczekiwanych
/ 7 awarii

@ Mozliwos¢ oceny ukrytych awarii i niep-
rawidtowego funkcjonowania maszyn

@ Mozliwos¢ ograniczenia lub wyeliminowania
przestojow

¥ Mozliwos¢ ograniczenia kosztéw konserwaciji

¥ Mozliwos¢ lepszego i doktadniejszego zapla-
nowania konserwacji prewencyjnej

® Optymalizacja dtugosci okresu pomiedzy wy-
mianami oleju

w Zwigkszenie niezawodnosci maszyn

Nasza ustuga lubcheck zostata
opisana w osobnej broszurze.
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Nasze ustugi w zakresie smarowania:

Konsultacje w zakresie technologii smarowania

Diagnostyka olejow i maszyn LubCheck

Konserwacja przy wykorzystaniu srodkdw smarnych na miejscu
Ocena smarowania

Audyty technologii smarowania

Zarzadzanie ptynami

Kursy szkoleniowe
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